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Der rote Faden
in der Produktion

WERKSTUCKTRAGER -- Auch mit vergleichsweise kleinen Investitionen laft
sich die Produktivitat enorm steigern: Der intelligente Einsatz von Werkstiick-
tragern und Transportgeraten beispielsweise erspart sehr viel Zeit, die sonst
durch Hebevorgénge, Umladen von Werkstiicken oder Suchwege nach Trans-
portmitteln vergeudet wiirde. Entscheidend ist dabei die optimale Gestaltung

der Werkstiickpaletten.

lichsten Teile durch den Fertigungsprozel3

Ein zentraler Bestandteil jeder au-
tomatisierten Produktion sind in-
dividuell mafgeschneiderte Werkstiick-
trager: Sie stellen den Produktionsfluf§
sicher und schiitzen zugleich die Pro-
dukte auf ihrem Weg durch den Pro-
duktionsprozeR. Ein Spezialist fiir die
individuelle Entwicklung von Werk-
stiicktrdgern fiir nahezu jedes Produkt
und jede Anforderung ist die im Jahre
1949 gegriindete Bloksma GmbH im
wiirttembergischen Urbach: Der schwi-
bische Betrieb fir Metalltechnologien
hat in den vergangenen 20 Jahren weit
iiber 5.000 verschiedene Werkstiick-
trager-Modelle fiir seine Kunden kon-
struiert und produziert - passend fiir
eine Vielzahl von Produkten, vom Ge-

Individuell konstruierte Werkstucktrager ermaglichen den schonenden Transport der unterschied-

triebegehduse bis zum Zahnarztbohrer
oder Brillenglisern. ,Fiinf bis zehn
Neukonstruktionen pro Woche sind es
zur Zeit“, erzdhlt Seniorchef Herman
Bloksma.

»Werkstlicktrager werden heute zum
wichtigsten Glied in der Produktions-
kette“, erkldrt Vertriebsleiter Dirk Bloks-
ma und begriindet: ,Schliefilich tragen
die zu produzierenden Werkstiicke nuy
dann zur Wertschopfung bei, wenn sie
in Bewegung sind.”

Im Idealfall begleitet ein Werkstiick-
trager deshalb die Produkte durch die
verschiedenen Bearbeitungsschritte vom
Drehen, Schleifen und Frasen bis zum
Reinigen und Harten in den Versand.
Unverzichtbar sind Werkstiicktrager fir



automatisierte und standardisierte Fer-
tigungsprozesse, bei denen es notig ist,
daR alle Werkstiicke flir einen Arbeits-
gang entnommen und anschliefend
wieder abgelegt werden kdnnen - egal,
ob Kurbelwellen oder Zahnarztbohrer
produziert werden: Spatestens der Ein-
satz von Handhabungsgeraten erfordert
dabei eine reproduzierbare Positionie-
rung der Werkstiicke.

Jedes einzelne Werkstiicktrager-Mo-
dell entwickelt Bloksma individuell fiir
die Bediirfnisse des Kunden, die mit
Hilfe einer umfangreichen Checkliste
ermittelt werden. Ausfithrungen der

aus Blech

auch als Paletten bezeichneten Aufnah-
men gibt es in Draht oder Blech und
notigenfalls mit Kunststoffauflagen. Die
Grofte der Werkstiicke kann dabei ex-
trem unterschiedlich sein: Der grofte
Werkstiicktrager, den das Unternehmen
bislang entwickelt hat, ist mehr als drei
Meter lang und dient der Aufnahme
von Antriebswellen fiir ein Automobil -
die bisher kleinste Palette dagegen
besitzt eine Kantenldnge von lediglich
100 Millimeter und nimmt 100 Teile auf,
die nur 2,4 x 2,5 Millimeter groR sind.
Um sicherzustellen, daft ausschlieflich
Gutteile zur ndchsten Maschine gelie-
fert werden, erfafit ein spezieller Sensor
an dieser Palette den Fertigungszustand
jedes der kleinen Werkstiicke. Entspre-
chend lassen sich auch fehlerhafte Teile
kennzeichnen und dokumentieren, um
den Prozef gegebenenfalls liickenlos
zurtick verfolgen zu kénnen.

Ideal sind Werkstiicktrager, die sich
dem Fortschritt des Produktion anpas-
sen kénnen. Bei einem deutschen Au-

Einlagen aus Draht sind ideal. wenn die Werkstiicke im ProzeB gereinigt oder
geclt werden mussen. Abtropfende Fliissigkeit ibemimmt dabei der Grundtrager

tomobilbauer beispielsweise liegt der
Rohling der Kurbelwelle einer Luxusli-
mousine zundchst auf geharteten Stahl-
auflagen, wenn er aus der Schmiede
kommt - nach dem Schleifen dagegen
nehmen Kunststoffauflagen das Teil
auf, um eine mogliche Beschddigung
beim Ablegen zu vermeiden. Entschei-
dend fiir die Funktion der Werkstiick-
trager ist deshalb die Gestaltung ihrer
Einsdtze, auch Inlays genannt. So sind
Werkstiicktrdger aus Draht ideal, wenn
die Werkstiicke im Prozef gereinigt
werden miissen, weil hier das Reini-
gungsmedium optimal abfliefen kann.

Umgekehrt eignen sich
Werkstiicktrager aus Blech
mit Draht-Inlays speziell fiir
tropfende Teile, weil hier
der Grundtriger wie eine
Olwanne die Tropfen auf-
fangt, so daf der Unter-
grund sauber bleibt. Wenn die Teile
hochprazise positioniert und fixiert sein
mussen, empfiehlt sich wiederum der
Einsatz von Inlays aus Blech. Diese las-
sen sich so flexibel oder verstellbar kon-
struieren, daft dieselbe Palette beispiels-
weise scheibenformige Werkstiicke mit
verschiedenen Durchmessern aufneh-
men kann. Noch flexibler wird die Lé-
sung, wenn in eine einzige Werkstiick-
trager-Grundform unterschiedliche In-
lays eingesetzt werden konnen.
Anforderungen ganz anderer Art
stellen Kunden aus der Sanitirbranche:
So sind Wasserhdhne extrem heif,
wenn sie vom Polieren kommen und
erfordern deshalb einen widerstands-
fahigen Einsatz, der aber andererseits

]
i Optimiert wird der Einsatz von maBgeschneiderten Werk-
i stiicktragem durch passende Bodenroller und Hebegerite

die auf Hochglanz polierten empfindli-
chen Teile nicht beschddigen darf. Fiir
solche Zwecke versieht Bloksma die
Werkstiicktrdger mit Auflagen aus ei-
nem geeigneten hitzebestandigen Kunst-
stoff. Durch die Lésung derartiger Auf-
gaben ist der ehemals ausschlieflich
Metall verarbeitende Betrieb in den ver-
gangenen Jahren zu einem regelrechten
Werkstoffspezialisten geworden.

Doch das Angebot des Unternehmens
beschrankt sich nicht auf die Konstruk-
tion von Werkstiicktragern, schlieRlich
ist es im Idealfall das Ziel, die Werk-
stiicke von der Anlieferung des Rohteils

bis zum versandfertigen Endprodukt
standig und moglichst ohne menschli-
che Arbeitskraft in Bewegung zu hal-
ten. Bloksma bietet deshalb Lésungen
fiir Logistik-, Transport- oder Hebean-
forderungen, die iiber den Einsatz von
Werkstiicktragern hinaus gehen - das
Angebot reicht vom Hebegerat bis zum
mafigeschneiderten Bodenroller. [
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